lls peuvent étre équipes avec un systéme d'ouverture électrique pour offrir une ventilation par la toiture.

Une autre composition d'ouverture des trappes de
désenfumage, ce systéme donne une commande effective
d'ouverture aux frappes de la maniére suivante :

Quand les gaz chauds ou le feu arrive dans la zone des
frappes celle-ci est équipée d'une ampoule qui est calibrée
a 68, 90 ou 120°C laguelle se brise automatiquement a la
température choisie dégageant un aiguille d'acier

laquelle brise la bouteille charger de CO2 liquide gui se
détendra dans la chambre du moteur linéaire réalisent

['ouverture.
L'ouverture des trappes est obtenu par un moteur linéaire

oléopneumatique (systeme de suspension ou de vérin
fonctionnant avec de I'huile sous pression et de I'air) »
segmenter en 3 pistons concentrique Ies deux

premiers pneumatiques qui ouvrent

la trappe au dela de 90° et le
dernier hydraulique qui réalise
une ouverture plus lente pour
une protection compléte du
systéme. En effet le dernier
segment ouvre aprés 90°

il est indispensable de le faire plus lentement afin de reprendre
le poids de |a partie ouvrante du skydéme pour ne pas saliciter
les charniéres de fagon brutale.

1- Dispositif d'ouverture
pneumatique

2- Capteur tehmique

3 - Déclencheur pirotechnique
24V

4 - Ampoule de CO2

§ - Vérin oléopneumatique

TRAPPE DE DESENFUMAGE
GBA Plastik

0

Systéme de contrile d'ouverture avec l'ampoule thermofusible pyrothecnique
Commande électrique qui effectue I'ouverture avec une bouteille

chargée de COz ;
w /
e l o
Jn\een polycarbonate alvéolaire . % e

thermoformé et autoportant
Systéme de barre en duraluminium et chamiére

personnalisée GBA Plastik

= Pince de fixation des cou-
poles en aluminium
extrude, se fixe sans per-
forer le panneau de
polycarbonate, ce systeme
empéche les infiltrations
d'eau et la création d'un

Cylindre pneumatique télescopique Systéme de barre transversale en acier découpé au laser —_— paint de rupture
en aluminium avec systéme antichoc pour soutenir le systéme d'ouverture - sur la coupole de polycar-
hydraulique dans le dernier segment bonate

On peut réaliser une ouverture avec une commande manuelle si on monte un systéme pyrotechnigue
| celui-ci se rattache 4 la centrale anti-incendie lequel recevra une impulsion élecirique, éclatera
- l'ampoule et réalisera I'ouverture.La trappe de fumée peut s’encadrer tres facilement sur tout type de
e | toiture étant donné que la costiére peut &tre réalisée en résine de polyesters armée avec de la fibre
= 'fzde verre (PAFV) que I'on moule pour une adaptation a la forme de la toiture et que I'on peut soit isoler
- | thermiquement ou non, selon les contraintes ou la demande du client. La costiére peut étre adaptée
| an'importe quelle forme de sinusoide de tdle de toiture grace au nouveau rebord en PAFV.

il EEEEEEEE= =

Leur montage se réalise sans structure suplémentaire de résistance, cette solution conduit a une réduction des colts et du
temps de montage. La mise en ceuvre sur le toit ne nécessite pas une assise particuliére.
On produit un choix diversifié de dimension avec une ouverture en largeur allant jusqu'a 3.00m et une longueur pratique illimité.

GBA PLASTIK a un département technique
de projetant qui vous assurera une solution
optimum selon le type de toit existant de la
construction et de vos exigences.

P

Module d'extrémitée Module intermédiaire Module intermédiaire

Ce systéme de verriére présente 'avantage qu'il peut
inclure des frappes de désenfumage avec des
ouvertures électriques de ventilation journaliére
optionnel ou autres types d'ouverture en fonction

des besoins ou des obligations du client.

COUPOLE EN POLYCARBONATE ALVEOLAIRE THERMOFORMEE

Les coupoles en polycarbonate alvéolaire thermoformé monobloc sont une variante
optimisée pour les ouvertures en toiture (trappes de fumées, ouvertures de ventilations
etc...). Elles sont confectionnées en polycarbonate par thermoformage, peuvent
étre confectionnées monobloc jusqu'a la dimension maximum de 1700x2500mm,
de nouveau pour des dimensions plus grandes le skydéme est confectionne en
module.

16 mm en nid d'abeille

10 mm 2 épaisseurs 10 mm 3 épaisseurs 10 mm 4 épaisseurs
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